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USN 60L

El equipo USN 60L ofrece un cambio de un color transreflectivo LCD por una visualizacion éptima con luz de dia o alto brillo en pantalla
bajo climas frios en interiores. Una velocidad de actualizacién de 60 Hz y una técnica de medicién de “corte sencillo” produce
una respuesta facil y uniforme.

Operacion rapida de perilla rotatoria, cdlculos trigonométricos para la localizacién de fallas y correcciéon de curvaturas, cdlculo del
Ratting para la evaluaciéon de la soldadura por AWS D1.1 y el nuevo color de pierna hacen de él un instrumento portdtil ideal para una
inspeccién de soldadura. Un rango de medicion de 480" en acero, un Ancho de Banda de 0.25 a 25 MHz, dos compuertas para deteccion
independientes, frecuencia de repeticion de pulsos (PRF) de 2 KHz, salidas analogas TTL en tiempo real propocrionando una méxima
versatilidad para satisfacer un amplio rango de aplicaciones de prueba.

La calidad, durabilidad, formalidad y facilidad de uso se mantiene en los instrumentos de las series USN.
Cuenta con el pulsador de onda cuadrada seleccionable y ajustable para la relacion éptima con el transductor y satisfacer un amplio

rango de aplicaciones de penetracion. Ahora, el pulsador de onda cuadrada o en pico es seleccionable por el usuario desde el panel
frontal.

93312 d;-lzz:j g-zggfn - 8.9291n @ Pulsadores de pico son & Elancho del pulso es variable,
: S = aun preferidos para el uso hasta 1000 nanosegundos en
diario pasos de 10 ns para un
6ptimo ajuste del transductor
® Para bajas frecuencias, el y versatilidad en un amplio
pulsador de onda cuadrada rango de aplicaciones.

permite un ajuste 6ptimo del
transductor por medio del ‘& Materiales dificles de penetrar
ancho del pulso y el voltaje metdlicos y especialmente en

. . inspecciones no metdlicas.
‘® Elvoltaje del pulsador es P

ajustable de 50 a 450 V en
pasos de 10 V.

La durabilidad del USN 60L, la operacion répida con la perilla rotatoria, el pulsador de onda cuadrada y la integracién de la pantalla de
color se convinan para formar una gran herramienta de Inspeccién Ultrasénica portdtil de sobresaliente crecimiento.

® La operaciébn de “rotacién y ® Autocal hace una forma mds
ajuste” con la perilla izquierda N & 1.57Linke= 8. 786 il rdpida y facil de la calibracion.
permite  ajustes rapidos de
ganancia y blogueo. ® Funcién exclusiva “Smart View” la
cual muestra los datos mds
importantes para pruebas

¢ Capacidad de 250 KHz a 25 MHz > .
criticas de barrido.

con 10 rangos de frecuencia
seleccionables  para  6ptimos

resultados. ¢ Salidas andlogas TTL en tiempo

o real para un amplio rango de
LT B WMNMM R aplicaciones en sistemas.

® 65 velocidades de material e et

seleccionables. ‘% Tres modos de congelado
variables, seleccionables en el
modo de congelamiento para
definir visualmente la deteccion

de la falla asi como la evaluacion

® Rango de 0.040” a 480" (1 a
12192 mm) en acero con _ . )
cubiertas delgadas sobre : DISPL‘;.‘:ZZT;;;S del barrido y las inspecciones en
materiales acUsticamente limpios : ' 1P €ampo.

9 Frecuencia de Repeticion de
pulsos de 15 a 2000 Hz con
ajustes AutoLOW, AutoHIGH y
ajuste manual en incrementos de
5 Hz y un mobdulo externo
(solamente en el modo de pico).

‘9 2 compuertas independientes
con amplitud y distancia de
propagacién del sonido para
deteccion de fallas y aplicaciones RANGE  MMUU(M DISPLAY REGIONAL OPTIONS RESULTS
en medicién de espesores.
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Optima Visibilidad en luz directa

Pantalla LCD a color “Colores brillantes con luz brillante”

@ Optima visibilidad con luz
directa.

® 400 x 240 pixeles, 4 tipos de
colores y 8 colores para
imdgenes A scan segun las
condiciones de trabajo.

® Tecla de encendido de luz
de fondo instantdneo sobre
el panel frontal.
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Ventajas digitales

‘® Funcion trigonométrica para
localizacién de fallas con correccidon de
curvatura. Automaticamente calcula la
profundidad, distancia superficial y el
recorrido del haz ultrasénico desde el
transductor hasta la falla cuando se
utilizan transductores angulares.

'® El color en el vigje en “V” permite una
facil identificacién de distancias de las
discontinuidades en inspecciones de
soldadura.

@ La cuadricula cambia dinamicamente
en las bandas de color en el fondo de
pantalla para cada pierna.

® E| cdlculo del Raiting de la soldadura
simplifica la  clasificacion  delas
indicaciones de la soldadura de
acuerdo con AWS especificacién 1.1
(pulg. o mm) (Férmula D=A-B-C).

® 4 opciones digitales y un recuadro para
mostrar en pantalla la informacién de
las pruebas junto con las imagenes de
la forma de onda del barrido “A”".

DEENUE REGIONAL OPTIONS RESULTS

®

® Facil de leer desde cualquier
posicioén o dngulo.

% Modo de seleccion de video
para facil modo de empleo.

® Capacidad de operacion a
bajas temperaturas -20° C /
-4°F.

® Seleccion de intensidad baja
o alta para diferentes
condiciones de trabajo.
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El modo de congelamiento permite
el ajuste de tiempo base dindmico
sobre ecos congelados.

La tecla de amplificacion de la
compuerta, expande la compuerta
seleccionada en la  pantalla
completa para evaluaciones de
indicaciones detalladas.

El texto de ayuda en pantalla es
accesado bajo presion de la tecla
especifica en el panel frontal.

Los modos de cogelamiento para
todas las aplicaciones: completo,
pico estdndar, comparacién, etc.,
para una o6ptima evaluaciéon y
comparacion de la onda.

Tecla de ajuste de decibeles (dB) con
6 ajustes incluyendo el ajuste de
ganancia personalizado por el
usuario.

Ambas perillas rotatorias pueden ser
facilmente bloqueadas para evitar
cambios en la configuracion.

RANGE CONFIG DN REGIONAL OPTIONS RESULTS

¢ Tecla de REF dB evalla los valores de
ganancia de los ecos subsecuentes
y la amplitud contra el eco més alto
de la compuerta A (eco de
referencia) cuando son activados.
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Documentacidn, administracién de datos,

Documentacion y Registro a través de UltralLink Go
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| @ Programa de interfase
{ Ultralink Go para una
comunicacién bidireccional

para almacenamiento,
documentacién de ajustes y
generacién de reportes con
imagen de A Scan.
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Reportes con imagenes A scan
son enviados directamente a
impresion.

® Opcion de curva DAC / TCG multiple dindmica de 40 dB corrige variaciones en distancia / amplitud del material, pérdida y propagacion
del haz con posibilidad de editar los ecos registrados individualmente. Pueden ser creadas en pantalla hasta 4 curvas para mostrar
curvas adicionales a la curva DAC originalmente registrada. Pueden ser registrados arriba de 16 puntos con un maximo decline de curva
de 12 dB por microsegundo. Reline o excede los requerimientos industriales para TCG.

Opcién compuerta IF (interfase)
para un inicio automdtico de la
pantalla, compuerta A,
compuerta B y /o DAC / TCG
para aplicaciones de pruebas de
inmersion. IF avanzado permite
un uso sofisticado al hacer
ajustes de interfase y muestra la
distancia actual en aplicaciones
de inmersién.

La opcién BEA (Atenuador del
Eco de la Pared Posterior)
permite un control de ganancia
independiente de la region por
debajo de la compuerta B para
el mapeo del eco de la pared
posterior.

La opcién de Salida RF envia tal
cual la forma de onda RF por
medio de un conector estandar
Lemo para un debido andlisis.

Oficina Matriz

Llog, S.A. de C.V.
Cuitlahuac No. 54

Col. Aragon La Villa
México, D.F. 07000
Tels: (55) 57501414

(55) 57501188

® La opcién de Salida Digital de Alta Velocidad HISPD envia
valores de espesores o amplitud en 20 répidos tiempos
por el puerto RS 232.

GAIN o.1fsp~=
28.0 4B

RECORD S=4iU/ W SETUP 2

Centro de Capacitacion

Llog, S.A. de C.V.
Cuauhtémoc No. 93
Col. Aragon La Villa
México, D.F. 07000
Tels: (55) 57501414

(55) 57501188
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Sucursal Monterrey

Llog, S.A. de C.V.

Rio Hudson No. 487 Oriente
Col. Del Valle

SPGG, N.L. 66220

Tels: (81) 83355428

(81) 81009328

‘% La opcion

® La

DGS (Distancia,
Ganancia y Tamafio) muestra
una curva para un tamafo
particular de reflector,
equivalente como una funcién
de distancia del transductor al
reflector para 25 transductores
de banda angosta. La funcion
ERS (Tamafio de Reflector
Equivalente) automdticamente
calcula el didmetro del reflector
equivalente en mm o pulgadas
para algln eco en la compuerta
de medicion.

opciébn de Salida VGA
proporciona una forma f4cil
para conectar al monitor de la
PC o proyector definiendo una
mejor vista para audiencias o
propésitos de entrenamiento.

Sucursal Villahermosa

Llog, S.A. de C.V.
Sindicato Hidraulico No. 204
Col. Adolfo Lépez Mateos

Villahermosa Tabasco 86040

Tels: (993) 3122515
(993) 1313589




